PROGRAMA PENTRU EXAMENUL NATIONAL DE BACALAUREAT — 2009
Profil: TEHNIC -MECANIC

Statutul programei

Tn conformitate cu prevederile legii Tnvatamantului nr.84/1995, republicati, cu modificarile si
completarile ulterioare, in cadrul examenului national de bacalaureat proba E — proba scrisia
pentru filiera tehnologica reprezinta o proba, la alegere, din aria curriculara , Tehnologii”, n
functie de specializarea aeasa de elev.

Programa Tehnic 1 si programa Tehnic 2 au, Tn cadrul examenului de bacalaureat — 2008,
statutul de programe optionale pentru profilul Tehnic, calificarile profesionale:

* Rutadirecta deprofesionalizare

0 Tehnician mecatronist
0 Tehnician proiectant CAD
¢ Rutaprogresivi de profesionalizare

0 Tehnician aviatie

Tehnician metrolog

Tehnician prelucrari lacald

Tehnician instalatii de bord (avion)

Tehnician mecanic pentru intretinere si reparatii
Tehnician prelucrari pe masini cu comanda numerica
Tehnician constructii navale

Tehnician prelucrari mecanice

0 Tehnician transporturi
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Pentru profilul Tehnic, calificirile profesionade ma sus enuntate, absolventul are

posibilitatea de a opta pentru una din cele doua programe reprezentative ale profilului.

Programa T ehnic - Mecanic 1

Programa este elaborata in conformitate cu curriculumul scolar, avand la baza Standardele de
pregatire profesionala (SPP), pentru caificarile de nivel 3 mentionate si vizeaza evaluarea
performantelor elevilor, axata pe demonstrarea competentelor tehnice generale din cadrul
urmatoarelor unitati de competenta:

1. Tehnici demasurarein domeniu

2. Asamblari mecanice

Continuturile tematice sunt selectate pe baza conditiilor de aplicabilitate si a criteriilor de
performanta din SPP, astfel Tncét evaluarea finala a competentelor si se realizeze in concordanta cu

precizarile incluse in SPP.



Tabelul de corelare a competentelor tehnice generale de evaluat si continuturilor
aferente acestora

Unitati de - ) ) _
Competente individuale Continuturi tematice
competente

Instalatii si sSisteme de masurare

Tehnici de | 1. Explica structurainstalatiilor / | Clasificarea instalatiilor si sistemelor de

masurarein | sistemelor de masurare masurare dupa functiile indeplinite:
domeniu » de verlf_lcare/ testare si dl_agnostl_pare
a echipamentelor, instalatiilor,

sistemelor industriale;

e de supraveghere i control a

proceselor industriale
- Elemente componente de baza ade
instalatiilor si sistemelor de masurare (rol
functional, variante constructive): mijloace
de masurare, traductoare, adaptoare,
Tnregistratoare, echipamente pentru achizitia,
transmiterea si prelucrarea datelor, elemente
de automatizare
- Reprezentari grafice ale structurii unel
instalatii/unui sistem de masurare (scheme
structurale)
- Tipuri de structuri ale sistemelor de
masurare (in lant, paralela, in bucla), scheme
structurale, principii de functionare.

2. Executi operatii pregatitoare | Documentatia tehnica specifica
- T lucrarilor de masurare / monitorizare a
pentru utilizarea tehnicilor de marimilor tehnice caracteristice proceselor

industriale (carti tehnice ale aparatelor si
echipamentelor de masurare utilizate,
instructiuni de utilizare)

»Criterii de selectare a mijloacelor si
metodelor de masurare: caracteristicile
obiectului masurat sau a procesului
controlat; parametrul controlat (valori
prognozate); indicatori metrologici i
economici a mijloacelor de masurare
accesibile operatorului; tipul de productie
(unicate, serie mica, serie mare sau masi)
n cadrul careia se redlizeazia procese de
masurare; productivitatea impusa
masuririi; costul aplicirii metodel

=Operatii pregatitoare pentru utilizarea
tehnicilor de masurare: asigurarea
conditilor de microclimat, reglage
prevazute in instructiunile de utilizare,
selectarea  domeniilor de masurare in
functie de valoarea prognozata (unde este
cazul), verificarea legaturilor functionale

masurare




3. Utilizeaza tehnici de masurare
pentru determinarea /
monitorizarea marimilor tehnice
specifice proceselor industriale

dintre componente

» Metode de masurare

- Metode directe

- Metode indirecte

- Metode implicite

= Mijloace pentru masurarea marimilor
tehnice caracteristice proceselor
industriale:

- geometrice (masuri terminale pentru
lungimi si unghiuri, rigle, sublere,
micrometre, raportoare, comparatoare,
indicatoare de nivel, planimetre,
dozatoare volumetrice)

- mecanice (dinamometre, manometre,
vacuummetre, vitezometre, turometre,
accelerometre, debitmetre)

- fizico-chimice (balante, densimetre,
Vascozimetre, ceasuri si cronometre)

- termice (termometre, contoare termice)

- electrice (ampermetre,  voltmetre,
ohmmetre, wattmetre, contoare
electrice)

Asamblari

mecanice

1. Stabileste procesul tehnologic
de asamblare

2. Realizeaza produse specifice
prin asamblari nedemontabile

3. FEfectueaza lucrari de
asamblare demontabila

Date initiale ale procesului de asamblare:

documentatia tehnica, programul de
productie

Metode de asamblare: metoda
interschimbabilitatii totale, metoda

interschimbabilitatii partiale, metoda sortarii,
ajustarii, reglarii
Conditii materiale:
materiale specifice
Asambliari nedemontabile: prin presare,
prin nituire, lipire, sudare

utilaje, SDV-uri,

Operatii: de pregatire a reperelor, de
asamblare nedemontabila a produselor
specifice

Resurse. materiale, utilaje si  SDV-uri
specifice, documentatie tehnica

Asamblari demontabile: prin pene si
stifturi, prin caneluri, conuri, filete, cu
elemente elastice

Operatii: pregatirea reperelor  pentru
asamblare, asigurarea  organelor de
asamblare necesare, asamblarea propriu-zisi
Resur se: organe de asamblare, documentatie

tehnica, SDV-uri




Programa T ehnic —M ecanic 2

Programa este elaborata in conformitate cu curriculumul scolar, avand la baza Standardele de

pregatire profesionala (SPP), pentru caificarile de nivel 3 mentionate si vizeaza evaluarea

performantelor elevilor, axata pe demonstrarea competentelor tehnice generale din cadrul

urmatoarelor unitati de competenta:

1. Planificarea si organizarea productiei

2. Sistemesi tehnologii de fabricatie

Continuturile tematice sunt selectate pe baza conditiilor de aplicabilitate si a criteriilor de

performanta din SPP, astfel Tncét evaluarea finala a competentelor sa se realizeze in concordanta cu

precizarile incluse in SPP.

Tabelul de corelare a competentelor tehnice generale de evaluat si continuturilor

aferente acestora
Unitati de R ) i _
Competente individuale Continuturi tematice
competente
Conceptul de procesde productie:
Planificarea 1. Andizeaza productia ca| - proceseindustriade
rezultat a  procesului de| - procesenon-industriale
si productie Criterii de clasificare a procesdlor de
. productie:
organizarea ’ -
- modul de participare la executarea
productiel produselor (procese de munca de baza,

procese auxiliare, procese de munci de
deservire)

- modul de executie (manuae, manual-
mecanice, procese de aparatura)

- modul de obtinere a produselor finite din
materii prime (directe, sintetice, andlitice)

- natura tehnologica a operatiilor efectuate
(procese chimice, de schimbare a
configuratiel sau formel, de asamblare, de
transport)

- natura activitatii desfasurate (procese de
productie propriu-zise, procese de
depozitare sau magazing, procese de
transport)

Componentele procesului de productie:

- marimi deintrare

- etape de redizare a procesului
productie

- marimi deiesire

de




2. Andizeaza aspecte adle
organizarii si planificarii
productiei

3. Programeaza activitati
specifice locului de munca

Tipuri de productie: individuala, in serie,
n flux, de masa, automatizati, in celule de
fabricatie

M etode de organizare a productiei:

-organizarea productiei in flux (divizarea
procesului  tehnologic pe  operatii,
amplasarea locurilor de munca, trecerea
materiilor prime de la un loc de munci la
altul)

-organizarea productiei individuale si de
serie mica (organizarea unitatilor de
productie dupa principiul tehnologic,
pentru fiecare loc de munca)

-programare liniara

-metoda PERT (tehnica evaluarii repetate a
programul ui)

-metoda CPM (metoda drumului critic)

-metoda “ Just in time”

Tendinte:

-sistem flexibil de fabricatie
(integrabilitate, adecvare, adaptabilitate,
dinamism structural)
-avantaje ale sistemului flexibil

M odalitati de planificare a necesarului de
materiale (materii prime si  materiae,
semifabricate, unelte de lucru):
-clasic
-folosind software
Forta de munca:
-profesionista
-calificata
-necalificata
Documente utilizate la planificarea
activitatilor specificelocului de munca:
-fisa de lansare a produsului/serviciului
-fise tehnologice
-grafice
-diagrame
-planuri

Sistemessi
tehnologii
de
fabricatie

1. Alege sistemul si tehnologia
defabricatie

Mediul industrial:
-tipuri de produse
-moduri si tipuri de productie
-tipuri de fabricatie

Metode de integrare dSistemica a
intreprinderii:
-sisteme de fabricatie inteligente
-sisteme de fabricatie holonice
-sisteme de fabricatie bionice

Criterii de evaluare a utilizirii sistemelor
defabricatie:
-economic




2. Andlizeaza sisteme
tehnologii de fabricatie.

3. Stabileste legatura
sistemele de fabricatie
aspectele planificarii
controlului.

si

ntre
si
si

-de calitate
-de competitivitate.

Componente ale sistemelor de fabricatie:

-concurenta

-sincronizarea

-partajarea resurselor

-interactiuni intre componente.
Criterii de analiza a sistemelor

fabricatie:

-ergonomie

-evaluareariscului

-rezultatele activitatii

-atributiile locului de munca

-tipuri de echipamente

-tehnologii de fabricatie.
Analiza sistemelor defabricatie:

-fenomene  stocastice ce au loc
(defectarea si repararea masinilor, variatia
timpilor de prelucrare);

-tehnici de simulare a functionarii

sistemului;

-metode andlitice de descriere a

fenomenelor

de

Procesein sistemele de fabricatie:
-prelucrarea
-controlul
-stocarea
-manipularea
-transportul
-comanda
-conducerea.

Aspecte ale planificarii si controlului:
-planificarea productiei
-controlul productiei
-controlul calitatii
-sanatatea si securitatea muncii
-tehnologia informatiei n

sistemelor de fabricatie

realizarea
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